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Fiche métier :  

Pilote de Ligne de Production 
3e PM 

Nom : Date: 
 

 
 
Conducteur / conductrices de ligne de production alimentaire 
Conducteur d’installations de production 
Conducteur / conductrices de machines à papier 
Pilote de Ligne de Production 
Opérateur sur machine à commande numérique 

       

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Les métiers    
de la 

production 
industrielle 

 
 
 
 
En charge d’une ou plusieurs 
lignes de fabrication ou de 
conditionnement, le pilote de 
ligne en assure le bon 
déroulement de la 
production (de 
l’approvisionnement, 
jusqu’à l’expédition : 
réglages, contrôle qualité, 
suivi de production, 
proposition d’amélioration 
pour donner au produit son 
aspect final. 
 

Présentation du secteur 
d’activité : La production 

Quelques métiers 

 
 

 

Pilote de Ligne de Production (P. L. P.) 

En quoi consiste ce 
métier ? 
Dans une usine de 
biscuits, de 
médicaments ou de 
plastiques, la 
fabrication du 
produit s’effectue en 
continu sur un 
ensemble de 
machines 
automatisées. 
 

 
 
 
 
Durée des études : 
Bac pro : 3 ans après la 3e. 
BTS : 2 ans après le Bac pro. 
 
Coût des études : 
Etudes gratuites en 
établissement public. 
 
Embauche : 
Les offres d’emploi sont 
importantes. 
 
Aptitudes : 
Organisé, méthodique, sens 
aigu du relationnel, esprit 
d’équipe. 
Bonne connaissance de 
l’anglais. 
 

Repères : Pilote de Ligne 
de Production 

 
 
 
 
 
Dépt 44  Heinlex - ST NAZAIRE 
 
 
Dépt 49  Chevrollier - ANGERS 
               Renaudeau - CHOLET 
 
 
Dépt 53  LEGTA de Laval - LAVAL            
 
 
Dépt 72  Robert Garnier - LA FERTE-BERNARD 
               Claude Chappe - ARNAGE 
               Estournelles de Constant - LA FLECHE 
                
 
 

La formation (sous statut scolaire) : Pilote de 
Ligne de Production 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

Pour en savoir 
plus : Onisep 

Le pilote de ligne assure le bon fonctionnement de la ligne automatisé. Il 
doit atteindre les objectifs de production fixés (qualité des produits, 
respect des délais, etc…). Il prépare d’abord les équipements, notamment 
en entrant toutes les données nécessaires à la fabrication (température, 
débit, pression, etc…). Il procède ensuite aux essais et réglages. Après la 
mise en route, le pilote de ligne surveille les différents indicateurs qui 
l’informent sur l’avancement des opérations et sur la qualité du produit. S’il 
constate une dérive (baisse de température ou débit insuffisant, etc…), il 
effectue les corrections nécessaires. 

Le site de Onisep 
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